Transair® wichtige Montageanweisungen

Montage der Druckluftleitung

016.5 / @25 / @40

Werkzeuge fUr die Montage der Druckluftleitung @16.5, @25 oder @40 mm:

Transair®

6698 04 03 MARKIERUNGSHILFE DIAM. 16.5 > DIAM. 40

‘ 6698 03 01  ROHRSCHNEIDER DIAM. 16.5 > DIAM. 76
6698 0401 ROHRENTGRATER DIAM. 16.5 > DIAM. 40

Schritte fur die Installation der Druckluftleitung @16.5, @25 oder @40 mm:

1. Uberpriifen Sie die

N
2 - = Ausrichtung der Pfeile auf der
-@]E'g '-MH — =& Schraubenmutter und dem
[\ = = Korper. Sie gewahleisten den
J optimalen Drehmoment.
2. Schieben Sie das Rohr bis
&= zur Verbindungsmarkierung

eSSl CEESE S SEESELL  inden Fitting ein.

Die Einstecktiefen der Verbinder sind immer gleich:

Fiir die Fitting 6602/6604/6606/4002: Fiir 6625 Endstopfen:
25 mm fiir 316.5 39 mm fiir 316.5 mm
27 mm fiir @25 42 mm flir @25 mm
45 mm fiir 040 64 mm flir 40 mm

3. Wenn Sie das Rohr
schneiden, glatten Sie die
AuBenkante und entgraten
Sie das Rohr.

Zeichnen Sie die Verbind-
ungsmarkierung mit dem
Markierungswerkzeug neu
auf.

e s [ o =
@50 / 963

Werkzeuge fur die Installation der Druckluftleitung @50 oder @63 mm:

076/ 2100/ 9168

Werkzeuge fur die Montage der Druckluftleitung @76, @100 und @168 mm:

Transair®

‘ 6698 0301  ROHRSCHNEIDER DIAM. 16.5> DIAM. 76
EW08 0003 ROHRSCHNEIDER DIAM. 100 > DIAM. 168
——"

EW010001 KOFFER MIT HANDBORDELMASCHINE 220V

r ZANGENAUFSATZ FUR HANDBORDELMASCHINE
,;. .rw? EWO02 L1 00 DIAM. 76

\ ZANGENAUFSATZ FUR HANDBORDELMASCHINE
L . EW02 L3 00 DIAM. 100
‘- 3 ZANGENAUFSATZ FUR HANDBORDELMASCHINE
o EWOZLE00 1AM, 168
6698 04 02 ROHRENTGRATER

Schritte fur die Installation der Druckluftleitung @76, 100 und @168 mm:

1. Schieben Sie die Kartusche
liber das Ende des ersten Rohrs
bis zur Bordelung.

2. Setzen Sie das zweite Rohr in
die Kartusche und schieben Sie
es bis zur Bordelung.

3. Setzen Sie die Schelle auf
beiden Seiten der Verbindung an.

4. Mit einem Inbusschliissel
leicht anschrauben.

5. Ziehen Sie die Rohre
wieder bis zum Anschlag aus
der Schelle hinaus.

Transair®

T : ! 6698 0301  ROHRSCHNEIDER DIAM. 16.5 > DIAM. 76

) KRONENBOHRER FUR ALUMINIUM ROHRE
G698 0103 nIAM. 25 > DIAM. 63

riF KRONENBOHRER FUR ALUMINIUM ROHRE

o 66980201 1AM, 40 > DIAM. 63
6698 04 02 SCHNELLENTGRATER

MONTAGESCHLUSSEL
,-./3 ! ! 66980503 Eijr DIAM. 50 UND DIAM. 63

Schritte flr die Montage der Druckluftleitung @50 oder @63 mm:

1. Schneiden des Rohrs:

1. Lésen Sie eine der
Schraubenmuttern und schieben
Sie diese Uiber das Rohrende.

2. Setzen Sie den Snap-Ring in
die entsprechenden Haltelocher
(2 Bohrungen am Rohrende).

3. Schieben Sie die Schrauben-
(‘_ﬁ- mutter in Richtung des Korpers,
der zuvor am Rohrende angesetzt
wurde, bis diese an den Snap-Ring
anschligt.

4, Fest verschrauben.

5. Ziehen Sie das Ganze
um 1/2 Umdrehung mit dem
Montageschliissel Ref. 6698 05
03 fest.

7 maxi
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1. Schneiden des Rohrs :

- Setzen Sie das Rohr in den Rohrschneider 3. Entgraten Sie auch den Rohrabschluss.

- Setzen Sie die Klinge auf das Rohr 4. Bohren Sie die zwei Halteléscher mit

- Drehen Sie den Rohrschneider um das Hilfe der Bohrvorrichtung (6698 01 03).
Rohr und ziehen Sie dabei das Radchen Losen Sie das Rad und nehmen Sie das
vorsichtig fest. Rohr heraus. Entgraten Sie dann beide

Bohrungen. Stellen Sie sicher, daB die

Aluminiumspénne vom Rohr entfernt sind.

2. Glitten Sie die AuBenkanten vorsichtig
schrég ab.

Offnen Sie die beiden Pressbacken und
entnehmen Sie das Rohr. Drehen Sie das
Rohr leicht. an Borderlungen hergestellt ist.

6. Fest verschrauben. Damit
die Verschraubung gleichméBig
wird, sollten Sie immer
abwechselnd auf der einen und
dann auf der anderen Seite fes-
tziehen (siehe links).

2. Glatten Sie die AuBenkanten vorsich-

- Setzen Sie das Rohr in den Rohrschneider ~ tig schrig ab und entgraten Sie auch den
- Setzen Sie die Klinge auf das Rohr Rohrabschluss.
- Drehen Sie dabei das Rédchen vorsichtig

fest.

3. Vorbereitung des Werkzeuges fiir die Bordelungen:

Offnen Sie den Setzen Sie die Pressbacke Verriegeln Sie die

Pressbacke durch SchlieBen
des Verriegelungsbolzens.

Verriegelungsbolzen vorne an  in das Geh&use.
der Maschine, indem Sie den *
Knopf driicken.

4. Herstellung der Bordelungen fiir Rohre @76, @100 oder @168:

Losen Sie die Pressbacken. Betétigen Sie
den Schalter und bordeln Sie das Rohr,
solange bis Sie ein Schlaggerausch horen.

N

Offnen Sie die 2 Pressbacken manuell.
Legen Sie das Aluminiumrohr soweit wie
mdglich in die Presse ein.

Wiederholen Sle den Vorgang, bis fiir jeden
Durchmesser die erforderliche Mindestanzahl

a76 @100 168

Mindestanzahl an
Bordelungen.

Wichtig: Lassen Sie die Bordelungen nicht tiberlappen !

M transair

Installation der Abgange

Erforderliche Werkzeuge fiir die Installation eines Abganges:

Befestigungen und Biegen

Um die Stabilitat des Netzes zu gewdahrleisten, empfehlen wir mindestens 2 Befestigungsclips
pro Rohr anzubringen. Transair®-Aluminiumrohre sollten ausschlieBlich mit diesen Transair-
Clips befestigt werden. Von anderen Befestigungen raten wir ab.

M8 _’E

@25 / @40 / 950 / 963 —> @16.5 / 925

Werkzeuge fur die Installation eines Abganges @25 oder @40 mm:

Transair® 1. Markieren Sie das Rohr an der gewiinschten Position

y B . oo 01 03 BOHRVORRICHTUNG FUR ALUMINIUMROHRE fiir den Flansch. Die Markierung sollte genau auf einer der
( 5 [ T {3 DIAM. 25 > DIAM. 63
M10 —% M8/M10—=, i
6698 02 02 DIAM. 25

Abgangen diese aufeinander ausgerichtet sind.

Markierungslinien sein, damit beim Einbau von mehreren
KRONENBOHRER FUR ALUMINIUMROHRE

> Setzen Sie die Bohrvorrichtung in einen Schraubstock oder

L min. ’ @ﬂ - auf den Boden
/ 6698 02 01 KRONENBOHRER FUR ALUMINIUMROHRE > Stellen Sie sicher, daB die Markierung in der Mitte der Bohr-

916.5, @25 und G40 950 - @63 @76, 9100 et @168 DIAM. 40 > DIAM. 63 ; S . . . .
Schrauben M8 Schrauben M10  Fur @76 und @100: Gewinde M8/M10 : : markierungslinie ist. Sind 2 Markierungen auf beiden Seiten
Fir @168: Gewinde M10 T 66980402  SCHNELLENTGRATER oben an der Bohrvorrichtung, zeigt dies, daB das Rohr korrekt

eingesetzt ist.
> Ziehen Sie das Rad fest, damit das Rohr nicht verrutschen

Transair® Befestigungsclips fiir alle Durchmesser: s w N ittt éD Werkzeuge flr die Installation eines Abganges @50 oder @63 mm: kann, und bohren Sie mit dem Kronenbohrer.
L p Transair® ,_ - 025: Loch @16 mm > Kronenbohrer 6698 02 02
! == g Fa 6698 0103 BOHRVORRICHTUNG FUR ALUMINIUMROHRE - §40-050-@63: Loch @22 mm > Kronenbohrer 6698 02 01
X , 7 : DIAM. 25 > DIAM. 63
o te ) se05 0201 KRONENBOHRER FUR ALUMINIUMROHRE NB: Empfohlene Drehzahl: 650 rpm.
Dmax Transair® R min. (mm) L min. (mm) DIAM. 40 > DIAM. 63
o 016.5 102 185 6698 0402 SCHNELLENTGRATER “ .
Rohre Dmax (m) 025 154 185 2. Nach Losen des Rohres entgraten Sie das Bohrloch und
Lange6m  25mm 3 Werkzeuge fir die Installation eines Abganges @76, @100 oder @168 mm: entfernen Sie die Spane.
- 940 250 185 Wiederholen Sie den Vorgang je nach Anzahl der Flansche,
Lange6m  40/50/63 mm 4 050 300 185 Transair® ) die Sie einbauen méchten.
Lange6m  76/100/168 mm 5 063 394 185 c105 0030 KRONENBOHRER FUR ALUMINIUMROHRE
- , DIAM. 76 UND DIAM. 100
Lénge 3 m 16.5/25/40/50/63/76/100/168 mm 2,5 76 317 185 4 KRONENBOHRER FUR ALUMINIUMROHRE
EW09 00 51 )
9100 423 185 " DIAM. 168 - 1 1/2 _ 3. Richten Sie den Schnellflansch mit Hilfe des
@1 68 700 185 EW09 00 64 KRONENBOHRER FUR ALUM'N'UMROHRE Zentrierstﬂcks aus.
DIAM. 168 - 2"

6698 0402 SCHNELLENTGRATER

4. Ziehen Sie die Schraubenmutter mit einem
Inbussschliissel Hex 5 mm oder Hex 3/16" fest.

Installation eines Abganges

An jedem Rohr werden zwei Linien
QL [, ineinem Abstand von 90° abgezo-

216.5 / 925 / @40

Austausch eines Verbinders gegen einen T-Anschluss oder einen - gen. Digse helfen Ihnen, die Flan- n n oAn
Kugelhahn: o — sche in ?]ltner Linie oder senkrecht 076/ 6100/ 0168 —> 1 ;11 / , 2
1. Losen Sie die 2 Schrauben- J-boze” Sie d'; ers‘ed - auszdrichten.
erdinaungsmutter an aer oeite
muttern. des zu demontierenden Rohres. . . 1. Bohren Sie mit Hilfe des Kronenbohrers
2. Schieben Sie diese iiber das Vertikaler Abgang Horizontaler Abgang Ref. W09 00 30, EW09 00 51 oder EW09 00 64 an der

Rohrende an beiden Seiten des
Verbinders zurlick.

gewiinschten Position in das Aluminiumrohr.
NB: Empfohlene Drehzahl: 650 rpm.

2. Schieben Sie diese iiber das
Rohrende zuriick.

J I L 3. Bauen Sie das Mittelteil des

Verbinders zusammen mit den
Schraubenmuttern aus.

senkrecht montiert werden.
2. Entgraten Sie das Rohr sorgfiltig.

3. Entfernen Sie den Snap-Ring
aus ihren Halteléchern.

G Die Transair®-Schnellflansche
konnen waagerecht oder

4. Setzen Sie die Muttern des
1T T-Anschlusses ein. Setzen Sie
das T-Mittelteil so zwischen
den 2 Rohren ein, dass sich
die leeren und gefiillten Pfeile

4. Schieben Sie die
Schraubenmutter und den
Verbindungskdrper (iber das

@25 - @40 @50 - @63 . . 3. Setzen Sie den Flansch Ref. RR61 / RR63 ein und ziehen
‘ Bei Transair®-Schnellflanschen

90 mm in 025 und 040 entspricht der Sie die 2 Schrauben vollstandig fest.

Abstand zwischen Rohrachse

|, = l

i Rohrende zuriick.
é gegentiber stehen. und Wand dem Abstand
zwischen Abgangsrohrachse
Seitliche Demontage : und Wand, d.h. 46 mm. (V2
5. Ziehen Sie die Schrauben- 5. Wiederholen Sie den Vorgang . . .
muttern solange fest, bis sich =) == = auf der anderen Rohrseite und Bei Transalr®-SchquIfIanschen in
die Pfeile auf beiden Seiten = ] L= (=4 bauen Sie dieses aus. (50 und P63 betréagt der A . .
egentiber stehen. 50t min Abstand von Rohrachse zu - ® nzugsmomen nzugsmomen
99 Wand 90 mm und der Abstand Durchmesser Transair (Nm) (Lbs.-ft)
zwischen Abgangsrohrachse i ) )
________________________________________________________________ 25 und @40 und Wand 46 mm. 076 RR61L108  70-75Nm 50-55 Lbs.-ft
e 0100 RR61L308  70-75Nm 50-55 Lbs.-ft
Seitliche Demontage:
. 0168 RR63L812  135-175Nm 100-130 Lbs.-ft
—= I Losen Sie die Verbindungsmutter

liber das Rohrende zuriick und
bauen Sie das Rohr aus.

Zusatzliche Produkte

O Nachstehend finden Sie weiteres Zubehor fiir lhre Installation. Zu weiteren Produkten oder

Filter Regler, Druckregelventil, Druckluftdler und Manometer:

Fragen kontaktieren Sie uns bitte.

. 1 2 > Die Schrauben- ) . I
w’/ ' muttern * Konnen entweder vor dem Netz, auf einer Produktionsinsel
> Verbinden = wihrend der A EE Sicherheitsschnellkupplung : oder auf einer Maschine installiert werden.
ﬁ 0 1 — " - ” ”
) Montage lésen £, L _ED « Zur schnellen und wiederholten Ein-und Entkupplung Verfiighare Anschliisse: 1/4” oder 1/2
‘ * 100% Sicherheit Filter, Regler, Druckluftéler und Manometer sind einzeln oder als
o Sehr hoher Durchfluss, extrem niedriger Druckverlust Komplettpaket erhaltlich.
> Verwenden > Das Rohr mit O ‘ \‘ Verfligbare Profile: IISS%BBSS%H;m FUr Ihre speziellen Anforderungen entwickeln wir ma3geschneiderte Produkte.
Sie einen einer Sage EUROD 7.2
i bearbeiten & T i ind : -
HEEENE LS ARO 5,5 mm Diese besonderen Anforderungen sind : * Rohre aus bestimmten Farben

PU-Spiralschlauch : e Vormontage der vorhandenen Produkte  Rohrbiegung
® Bohrung der Rohre ¢ Wanddosen und Mehrfachverteiler

¢ Rohrschneiden und Rohrvorbereitung

* Perfekt geeignet fiir Installationen mit Bedarl an Flexibilitat

O ﬁ auf engen Raum.

> Entgraten Sie
das Rohr nach > Nichtentgratetes Arbeitslange: 2 m, 4 m oder 6 m
dem Schneiden Rohr mit Innendurchmessern: 4 mm, 5 mm, 7 mm, 8 mm
oder Bohren
sorgfaltig Blaspistole :

e Zur Entstaubung, Kiihlung und Trocknung

e Ausblasen von Spéanen

¢ Reiningung von Maschinen

e konform zu OSHA 1910.242 (b) und OSHA 1910.95 (b)

e

Schauchaufroller :

=

> Uberpriifen Sie, _ O ‘
ob das Rohr W ‘ > Schiechte
Verbindung C[ —

korrekt in den
Verbinder

eingelegt ist. Clg z

e Optimale Produktivitit und Sicherheit an Ihren Arbeitsplatzen
I e Schutz vor Beschadigung von am Boden liegenden

Arbeitslange: 10 m, 16 m ou 21m

> Nicht mit der O
Rohrzan
onrzange mit Innendurchmessern: 8 mm, 10 mm, 12,5 mm

Kontakt: anziehen

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Internetseite - www.parkertransair.com 10/2015 POST/T0051/DE

ENGINEERING YOUR SUCCESS.




